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Internationale Bauprojekte

Schleuderbetonsdaulen mit Stahlfu

Ein Gotteshaus der Superlative wiichst derzeit in Algier
gen Himmel. Nach einem Entwurf des deutschen Archi-
tekten Jiirgen Engel entsteht hier im Auftrag der algerischen
Regierung die Djamaa el Djazair als drittgréoBte Moschee der
Welt. Ihr 265 Meter hohes Minarett wird auch den bisherigen
Rekordhalter unter den Mega-Minaretten in Casablanca bei
weitem iiberragen. Prigende Elemente der gesamten Anla-
ge sind 618 bis zu 56 Metern hohe Schleuderbetonséiulen der
Firma Europoles. Sie fertigt die Hohlkérper mit 800 Umdre-
hungen pro Minute in lings rotierenden Stahlformen. Dabei
wird der Beton mit 20facher Erdbeschleunigung an die
Schalwandung gepresst und hochverdichtet. Fiir die erdbe-
bensichere Standfestigkeit der Sdulen in der grofen Mo-
schee von Algier sorgen bis zu 1,7 Tonnen schwere Stahlplat-
ten, die als FuBiplatten mit in den Beton eingeschleudert wer-
den. Diese hochprizisen Bauleile werden von der Jebens
GmbH gefertigt.

Trotz seiner immensen Grilie wirkt der Gesamtentwurf der
Moschee filigran und luftig. Entscheidenden Einfluss daraufl
haben die durchgingig gewihlte weille Farbigkeil und
schlanke Bauelemente. So hat das 265 Meter hohe Minarett
eine quadratische Grundfliche von 28 Meter Seilenlinge.
Nachts leuchtel seine Glasfassade hinter der filigranen isla-
mischen Ornamentik mittig vorgehingter Faserbetonplat-
ten. Sie wurden in Natursteinoptik nach dem Vorbild der tra-
ditionellen, hélzernen Moucharabieh-Sonnen- und Sicht-
schutzgitter gegossen. Im inneren Kubus tragen 32 Siulen
aus Schleuderbeton das Dach, jede davon 36 Meter hoch bei
einem Durchmesser von nur 1,62 Metern. Dreireihig sidu-
men 164 weitere, bis zu 18,5 Meter hohe, im Durchmesser 81
Zentimeter dicke Siiulen das innere Gebetszentrum. Entlang
von Esplanade und Gebetshof formen 422 Schleuderbeton-
stiitzen die Arkaden. Durch ihre dichte Anordnung bilden sie
—bis zu 22,5 Meter hoch, 1,10 Meter im Durchmesser und mil

Den gesamten Moscheenkomplex priagen insgesamt 618 achteckigen, langen
und schlanken Sdulen - auch im Gebetssaal. Grafik: Europoles GmbH & Co. KG

In Algier entsteht derzeit die drittgroBte Moschee der Welt.
Grafik: Europoles GmbH & Co. KG

fiir die Kapitelle angeschleuderter Aufweitung — das Balda-
chindach iiber den Arkaden.

Mit 20facher Erdbeschleunigung in Form gebracht

Den gesamten Moscheenkomplex prigen insgesaml 618
achteckige, lange und schlanke Saulen. Fiir jede Moschee-
stiitze wird ein maligeschneiderter Armierungskorb mil
Aussparungen fiir Revisionstiiren und Anschliisse fiir Be-
leuchtung oder Kameras gefertigt. Um die vom Archilekten
gewiinschte Scharfkantigkeit der achteckigen Sédulen zu er-
reichen, musste jede Form von einem darauf spezialisierten
Stahlbauunternehmen tiberfrist werden. Auch die sternfor-
migen Reliefs der Moscheesiulen werden durch enlspre-
chend gemusterlte Gummimalrizen in jede Form integriert
und so beim Schleuderprozess direkt mit geformt. Der ferti-

Die sternférmigen Reliefs der Moscheesaulen werden beim Schleuderprozess

direkt mit geformt. Foto: Europoles GmbH & Co. KG
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Die Brennzuschnitte inklusive SchweiBnahtvorbereitungen fiir die FuBplatten

werden direkt in die Betonsdulen mit eingeschleudert.

ge Armierungskorb wird in der unleren
Hillte einer Stahlform befestigt.

Fiir die Djamaa el Djazair-Moschee werden
aus brandschutztechnischen Griinden zu-
sialzlich jeweils Leerrohre in die 15 Zenli-
meter dicke Wandung der Pfeiler gefiihrt.
Nach dem Einfiillen des farblich mit Mar-
morzuschligen auf die Natursteinfassade
der Moschee angepassten Weilibetons wer-
den die beiden Formenhilflen geschlossen
und mit Spannstihlen umringl. Anschlie-
fend werden sie auf eine mil einem Elektro-
molor angelriebene Schleuderanlage geho-
ben und der Schleuderprozess gestartel.
Liegend drehen sich die bis zu 56 Meter lan-
gen Formen dabei mit 800 Umdrehungen
pro Minute — fiir die Sidulen des Gebelssaals
mil 1.62 Meter Durchmesser beispielsweise
bis zu sechs Stunden lang.

Durch das Schleudern wird der Beton mit
20facher Erdbeschleunigung an die Schal-
wandung gepresst. Wasser und Luft entwei-
chen, sodass ein porenfreier, stark verdich-
leter Beton entsteht. Zugleich bilden die
Zentrifugalkrifie im Inneren des Mastes ei-
nen Hohlraum. Durch ihn wird bei der Mo-
schee die gesamte Dachentwiisserung gelei-
lel. Zum endgiiltigen Aushirten bleiben die
Betonstiilzen iiber Nacht in der Form und
werden am Folgetag schalungsglatt, also oh-
ne weitere Oberflichenbearbeitung, aus-
geschalt und zum Transport vorbereitel.

Da Algier als stark erdbebengefihrdetes Ge-
biet gilt, halten sie bis zu 6,2 Meganewton
Windlastabtrag oder erdbebenbedingtem
Biegemoment stand. AuBerdem trigt jede
Stiitze in dem Moscheebau 125 Quadrat-
meter Dachfliche, was bedeutet, dass sie
auch einer Krafteinwirkung von bis zu 6,0
Meganewton widerstehen. Der Transporl
der Fertigteile nach Algerien begrenzt Liin-
ge und Gewicht der einzelnen Elemente. Die
dicksten und lingsten Sédulen wiirden iiber
100 Tonnen wiegen. Deshalb wurden die
groBlen Sdulen fiir den Gebetssaal in drei, je-
weils zwoll Meter langen und 34 Tonnen
schweren Teilen gefertigt. Sie werden vor

Ort iiber eine SteckstoBver-
bindung  zusammengefiigl
und der Zwischenraum zwi-
schen Zapfen und Wandung
mit Vergussbeton gefiillt, so-
dass eine durchgehende Siu-
le entsteht. Alle anderen Siu-
len kinnen alle in einem Teil
produziert werden.

MaRarbeit in Stahl
fiir sicheren Stand

Die Stahlplatten des Herstel-

Foto: Jebens GmbH  lerbs Jebens haben eine tra-

gende Rolle fiir die Schleu-
derbetonsidulen und damit fiir den Moschee-
bau. Um die gewiinschlen schlanken Quer-
schnitte und Héhen der Siulen erdbebensi-
cherin dem Moscheekomplex zu befestigen,
benotigl jede Schleuderbetonsidule eine
massive Fuliplatte aus Stahl. Durch entspre-
chend vorbereitete Liocher wird die Stahl-
platte iiber die aus der Moscheebodendecke
herausragenden Bewehrungsstiihle gestelll
und festgeschraubt. Diese bis zu 1.500 Milli-
meter dicken und 1,7 Tonnen schweren Plat-

ten werden bei der Sdulenproduktion auf

der Schleuderanlange direkt mit ange-
schleudert. Damit die Platten den enormen
Kriften, die dabei auf sie einwirken, stand-
halten, schweilit Europoles sie vor dem
Schleuderprozess am Armierungskorb an.
Die Plattenproduktion erfordert deshalb ne-
ben einer auf die grofien Bearbeitungsfor-
mate ausgelegten Infrastruktur exakt nach
Kundenvorgaben gefertigte Brennzuschnit-
te inklusive Schweilinahtvorbereitungen.
Fiir die Stiitzen ist besonders hochwertiger
Feinkornbaustahl gefordert, der die bis zu
56 Meter hohen Sdulen auch unter hiirtesten
Bedingungen zuverlissig trigt. Die Dillin-
ger Hiitte walzt das Vormaterial auf voller
Linge auf die bendtigen Rohmalterialabmes-
sungen und iiberpriilt deren Qualitit nach
Norm zu 100 Prozent per Ultraschall. Im Wa-
reneingang bei Jebens wird die gelorderte
Festigkeilsklasse und Giite der Bleche mit
einer zweiten Ultraschallpriifung nochmals
bestitigt. Da alle FuBplatten der Siulen un-
terschiedlich sind, erhilt Jebens von Euro-
poles fiir die mechanische Bearbeitung je-
der Stiitze eine separate Zeichnung. Nach
dem Brennprozess erhalten einige der Plat-
ten eine Schweillnahtvorbereitung.

Vor Auslieferung an Europoles werden die
FubBplatten fiir die Schleuderbetonsiulen
der Moschee in Algier bei Jebens gerichtel
sowie teilweise sandgestrahlt und durchlau-
fen abschliefend eine mehrstufige Quali-
titssicherung.

www.jebens.de
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umweltsysteme

Mali-Pelletspeicher

ThermoPel

m Neu: Entnahmesystem
Maulwurf 6000 - E3

u Geeignet fiir Gewerbe,
Industrie und Kommunen

= Volumen bis 60 i'n:3

m Kesselleistung bis ca. 250 kW

Mall-Kompaktpumpstation

LevaPur/LevaPol

= Standardisierte Pumpstationen
komplett vormontiert

m Armaturen mit integriertem
Spulanschluss

= Ausfilhrung LevaPur fiir
Regenwasser

= Ausfithrung LevaPol fiir
Schwarzwasser
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