Neue Dimensionen fur MalRarbeit in Stahl

Gluhofen im Bungalow-Format bringt Entspannung pur

Als einer der fuhrenden Spezialisten fir grofRe schwere Brennzuschnitte
und komplexe, montagefertige SchweiBbaugruppen hat die Jebens GmbH
ihr Systemangebot erneut ausgebaut. Ab sofort bietet das Unternehmen
mit Sitz in Korntal-Minchingen bei Stuttgart seine siebenstufige
Fertigungskompetenz fur Stickgewichte mit bis zu 160 Tonnen an. Dazu
gehort insbesondere auch die Moéglichkeit des Lohnglihens, um die
Werkstoffeigenschaften von solch gewichtigen SchweilRkonstruktionen zu
optimieren. Mit einem Glihofen von 15 Metern Lange, 5,8 Metern Breite
und 3,8 Metern Hohe setzt die Jebens GmbH weit Uber Siuddeutschland

hinaus MafR3stabe.

Um geschmiedeten, geschweilten oder gegossenen Bauteilen die geforderten
mechanischen Eigenschaften zu verleihen, ist eine prazise thermische Vor-
oder Nachbehandlung unverzichtbar. Im Normalglihen werden grobkdrnige,
unregelmaBige Gefligestrukturen warm umgeformter Bauteile verfeinert und
homogenisiert. Die so  verbesserte Duktilitat, Festigkeit und
Temperaturbestandigkeit des Werkstoffs erhoht die Lebensdauer der Bauteile
und damit auch Standzeiten und Produktivitat. Spannungen, die bei der
Umformung von Komponenten wie Pressenkdrpern entstehen, machen
extremen Belastungen ausgesetzte Komponenten anféllig fur Briche und
Risse. Spannungsarmglihen minimiert diese Werkstickspannung zuverlassig.
Mit steigender Grol3e der zu bearbeitenden Elemente ist hierfir neben Spezial-
Know-how auch eine entsprechende Infrastruktur gefragt.

Als  Tochterunternehmen der Dillinger Hutte, Europas fuhrendem
Grobblechhersteller, bewegt die Jebens GmbH tagtaglich GrofRes. Aus
Grobblechen und Brammen, die bis zu 4.000 Millimeter breit und 15.000
Millimeter lang sind, fertigt das Unternehmen kundenindividuelle Komponenten
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in enormen Bearbeitungsformaten. Anschliel3end bleiben die Werkstlicke zum
Normalisieren bis zu zwei Tage in den modernen, groRformatigen Glihofen.
Diese gewahrleisten mit individuell einstellbaren und exakt gesteuerten
Temperaturen von bis zu 700 °C, dass die Komponenten prozesssicher
normalisiert oder spannungsarm gegliht werden. Am Stammsitz der Jebens
GmbH in Korntal-Minchingen gehoren Bauteile mit Stiickgewichten von bis zu
50 Tonnen seit vielen Jahren zum Bearbeitungsalltag. GroRRbauteile, die diese
Dimensionen Uberschritten, mussten bislang teilweise durch halb Deutschland
zum Gluhen transportiert werden. Der noch junge, zweite Standort des
Unternehmens in Ndrdlingen ist fortan auch fiir solche Herausforderungen
geriistet. In einem der gréf3ten Gliihéfen Stddeutschlands — 15 Meter lang, 5,8
Meter breit und 3,8 Meter hoch — werden hier GroRbauteile mit maximalen
Stlickgewichten von bis zu 160 Tonnen optimal auf ihren weiteren Einsatz
vorbereitet. Ob zur Werkstlickentspannung oder zum Vorwdrmen von
Maschinenteilen vor Schwei3arbeiten: Kunden aus dem schweren Maschinen-
und Anlagenbau profitieren noch mehr als bisher von der ganzheitlichen
Expertise  des  erwiesenen  Spezialisten. Bei Brennteilen und
SchweilZbaugruppen im XXL-Format sind sie vom Brennzuschnitt Uber Fasen,
Bohren, Frasen bis hin zum Lohnglihen und Strahlen bei Jebens immer an der
richtigen Adresse.
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